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HDG M175/200

Den nya flispannan HDG M175-200 gor for forsta gdngen innovativ
banbrytande teknik tillganglig dven i ett 1dga effekter. Detta garanterar
maximal effektivitet dven vid varierande branslekvalitet. Trots den kompakta
formen sparar HDG M175-200 inte pa utrustningen och satter nya standarder
nar det galler komfort och tillforlitlighet.

LAG LJUDNIVA
Extra hansyn har tagits
vid konstruktionen for

BRANSLE INTELLIGENT EFFEKTER
Traflis REGLERINGSTEKNIK 175 kW
FILTER ‘ 200 KW
ol Pellets med PLC-styrning
mojligt att anslutas Sl

direkt till pannan

AUTOMATISK
RENGORING HOGVARDIG
av alla vdrmevaxlarytor FORBRANNINGSTEKNIK
med 2-zons-trapprost, askut-
matning fran utrymmen under VARIABEL
ENKEL rosten och 3-stegs forbranning BRANSLETRANSPORT
ASKHANTERING med cellsluss och integrerad
tack vare integrerad doseringsbehallare

askutmatning
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Cellsluss med 4 separata kammare
Stokerskruv med nivadvervakning
Primarluftsflakt

Sekundarluftsflakt

Automatisk tandning med overfylinadsskydd
2-zoners trapprost

Askutmatning automatiskt under rost
Integrerad central askutmatning

Sekundar- och tertiarluftsspjall
Nodkylningsvarmevaxlare
Varmevaxlarkanaler med automatisk rengéring
Rokgastemperaturgivare och lambda-sond
Rokgasflakt med undertrycksreglering

Anslutning av tillopp och returledning



@250

BEN

-
1822
1876

1518

1221

l<
589
R

2395

2964

3692

Returledning DN65  Framledning DN65

% 2
|
‘ g
Y
A
. 2
/ e
HDG M175 HDG M200 HDG M220
Einheit Flis / Pellets Flis / Pellets Flis / Pellets
Markeffekt kW 175 200 220
Lagsta varmeeffekt kW 52 60 72
Rokgastemperatur vid mérkeffekt °C 165 180 195
Rokgasvolym vid markeffekt kg/s 0,116 /0,104 0131/0118 0,156/0,139
Vattenvolym | 515 515 515
Drifttryck bar 6 6 6
Nodvéandigt undertryck Pa 5 5 5
Max. framledningstemperatur °C 100 100 100

Vikt kg 2.555 2.555 2.555



FORBRANNINGSTEKNIK

Tekniken i HDG M175-400 kombinerar sofistikerad forbranningskammargeometri med
avancerad kontroll av férbranningsluften och den beprévade HDG-trappstegsrosten.
Tillsammans med PLC-regleringen som &r perfekt anpassad till pannan, uppnas
varmeproduktion som ar lika kraftfull som den ar ekonomisk.

Primarluft
B Sekundarluft
Tertiarluft

Den unika 3-zonsregleringen med temperaturgivare i forbranningskammare, lambda-sond och
undertrycksreglering satter nya standarder. Eftersom reglering av férbranningsluften
har stor inverkan pa effektiviteten och utslappen av ett fastbranslesystem.

Forbranningskammargivare Lambda-sond Rokgasflakt med undertrycks-
Forbranningskammarens temperatur- ~ Lambda-sonden mater restsyret efter reglering

givare ger information till regleringen  férbranningen och berdknar mang- Den frekvensstyrda rokgasflakten
om mangden bransle, tandning och den sekundar och tertidr luft som styrs med undertrycksreglering och
speciellt primarlufttillforsel. Detta behovs. Dessa bada tillfors forbran- sakerstaller ett konstant undertryck i
anvands vad som behdvs till torkning — ningsgaserna vid olika tidpunkter forbranningskammaren. Varierande
och férgasning av branslet och stéller  och sdkerstaller darmed extremt ren bransleegenskaper och kortsiktigt
in rdtt mangd forbranningsluft. forbranning med hogsta verknings- ogynnsamma skorstenférhallanden

grad. kan darmed effektivt kompenseras.



1 Perfekt brinslemingdsdosering

Stokerskruven med doseringsbehallare styr via en niva-
givare en jamn brénslematning. Det garanterar konstant
prestanda dven vid 1dg fyllnadsniva i bransleférradet och
skapar forutsattningar for drift med laga utslapp.

B Tandning med integrerat 6verfyllnadsskydd
Ett rorligt tandror med direkt materialkontakt tander

fuktigt material snabbt och palitligt. Dessutom fungerar
det som ett dverfylinadsskydd for att garantera perfekt
brénsledosering.

A Tvangsgenomstromad virmevixlare

Det optimerade luftflodet genom varmevaxlaren
optimerar varmeoverféringen och garanterar hogsta
effektivitet. Alla varmevaxlarytor rengjord automatiskt,
vilket reducerar underhadllsarbetet till ett minimum.

B} Flexibel férbranning tack vare trapprost-teknik
Trapprosttekniken bygger pa en beprévad robusthet och
kvalitet fran den stérre pannserien. Darigenom férhindras

slaggbildning och mojliggdr anvandning av svarare bransle.

Det nyutvecklade systemet for borttagning av aska under
rosten avlagsnar sma partiklar och gor rengoéringsarbetet
till en ovanlighet. Detta mojliggor "dygnet runt drift" och
blir en idealisk panna for kontinuerlig drift. Dessutom séker-
stdller tva primdrzoner basta mojliga effektmodulering och
effektiv laglast.

Basta varden for utslapp och stoft tack vare forbran-
ningskammarens speciella geometri som utvecklats
tillsammans med Fraunhofer universtitet i Minchen

Hogsta effektivitet och laga utslapp
Forbranningskammarens geometri med 1dng livslangd tillver-
kad i det hogtemperaturbestandiga eldfasta materialet SiC
utvecklades tillsammans med Fraunhofer Institutet. Grund-
ldaggande &r den integrerade centrifugalseparatorn med en
nedstroms lugnande zon. En 180°-bdj av forbranningsgaser-
na tar bort stoft redan i forbranningskammaren och gér en
stoftcyklon onddig. Dessutom styrs forbranningen redan fran
uppstartsfasen och sdkerstaller ddrmed en tdndning ndstan
fri fran rok. Allt detta garanterar extremt ren férbranning med
basta maojliga utslappsvarden och hogsta effektivitet..
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HDG VARIO BRANSLETRANSPORT
MED CUT-CONNECTION

En fungerande bransletransport dr avgérande for saker och palitlig drift av ett automatiskt
fastbranslesystem. Den doserar det tillforda branslet och garanterar bakbrandssakerhet via en
cellsluss samt bryter kvistar och krossar grova brédnslebitar i den klippande évergangen till cell-
slussen. HDG Vario bransleutmatningar med 160 mm eller 200 mm skruvkanal ar baserade pa

samma tekniska grund. Men skillnader i detaljer gér dem specialanpassade for olika anvand-

ningsomraden.

Den idealiska l6sningen for flisforbranning upp till
240 kW och pelletsférbranning till 400 kW

- Pellets upp till HDG M400
- Traflis upp till HDG M240
(max. P45S aven benamnd G50)

- Span upp till HDG M240 Moduluppbyggd utmat-

ningskruv med 160 mm
skruvtrag

Gemensam effektstark
motordrift for cellsluss och
utmatningsskruv

Kontinuerlig utmat-
ningsskruv med 200 mm
skruvtrag

Avsett for traflis i pannor upp till 400 kW

- Tréflis upp till HDG M400 (max. P45S aven kallad G50)

- Tréaflis och resttra, fibrost, uppflisat material upp till
HDG M400 (max. P63 efter materialkontroll)

-+ Span upp till HDG M400

Overgéngsdppningen i klippanslutningen &r
120% storre med HDG Vario 200 an med HDG
Vario 160. Detta innebar att dven extra stort

och grovt traflis utan problem kan férbrannas.

Kvistbrytare for onor-
malt ldnga delar och en
16x16 cm stor over-
gangsoéppning
Cellsluss med

250 mm diameter

Stokerskruv med
140 mm diameter

Kvistbrytare for onormalt
langa delar och en 26x22 cm
stor 6vergangsoéppning

Cellsluss med
280 mm diameter

Separat effektstark drift till
cellslussen

A

Stokerskruv med
180 mm diameter



HDG CUT CONNECTION

Extra stor bransledppningen med
kvistbrytare i 6vergangen fran utmat-
ningsskruven till cellslussen. Alltfor
langa flisbitar klipps itu av de utbytba-
ra skarbladen. Detta forhindrar att
branslebitar blockerar brénsletranspor-
ten och en palitlig drift garanteras.

Optimerad skruvkanal

En hogre transportkapacitet i skruvka-
nalen och en forbattrad transport av en
mangd olika branslen ar resultatet av
samarbete med tekniska universitet i
Munchen. Den speciella intervall-
funktionen for branslematningen
reducerar antalet starter, varigenom
slitage pa komponenter minimeras.

Cellsluss med fyrs separata kammare
Den optimerade cellslussgeometrin
mojliggor ett konstant materialflode
och absolut bakbrandsskydd. Cellmat-
arkonstruktionen undviker friktionsytor,
vilket minskar komponentspanningen.
Resultatet ar en betydande okning av
livslangden.

Konisk transportskruv

Den koniska, gradvis stigande konstruk-
tionen av skruvtransportéren sakerstal-
ler att materialet transporteras smidigt.
Sarskild uppmaérksamhet dgnades at
den goda tillgangligheten for under-
hallsarbeten. Skruvkanalen ar latt att

na via ett fastskruvat lock och spiral-
kopplingen pa HDG Vario 160 ligger
utanfor forrddsrummet.

Stokerskruv med doseringsbehallare
Stoker skruven med mellanférrad doserar
branslet med hjalp av en nivavakt och
garanterar en jamn materialforsorjning.
Detta garanterar konstant prestanda dven
med olika nivaer i mellanforradet.
Dessutom kan tack vare mellanférradet
bransleforradet tommas fullstandigt utan
forlust av prestanda.

== Max. effekt HDG

mm fffekt standardenhet

Strom eller strombehov for
brénsletransport

Kraftfullt och energibesparande
Tack vare optimeringen ar energifor-
brukning av den kraftfulla enhet jam-
forbar med mindre kraftfulla enheter.
Anda har den tillracklig reservkraft for
att hela tiden kunna leverera mer kraft.

Originalstorlek Cut-Connection HDG Vario 160

Originalstorlek Cut-Connection HDG Vario 200
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